
บทท่ี7 เคร่ืองกดัและ
เคร่ืองมือตดั 



1. บอกชนิดของเคร่ืองกดัได ้
2. บอกหนา้ท่ีและส่วนประกอบหลกัของเคร่ืองกดัได ้
3. อธิบายหลกัการท างานของเคร่ืองกดัได ้
4. อธิบายขั้นตอนการใชเ้คร่ืองกดัได ้
5.บอกชนิดของเคร่ืองมือตดัได ้
6.ค  านวณความเร็วรอบและความเร็วตดัได้ 
 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 



ชนิดของเคร่ืองกดั 

เคร่ืองกดัตัง้ เคร่ืองกดันอน เคร่ืองกดัอเนกประสงค์ 



ส่วนประกอบของเคร่ืองกดั 

1.ส่วนหัวเคร่ือง (Spindle head) 

ประกอบด้วยส่วนหลกัๆอยู่ 3 ส่วนด้วยกนั 



ส่วนประกอบของเคร่ืองกดั 

2.ส่วนแท่นโต๊ะจับงาน (TABLE) 
เป็นส่วนทีใชจ้บัวางงาน 
เพื่อป้อนงานเคล่ือนท่ีเขา้
หาเคร่ืองมือตดั สามารถ
ท่ีได้สามแนวแกน โดย
ก าหนดเ ป็นแกน X,Y 
เ ป็นแนวระนาบ และ
แกนZ ในทิศทางตั้งฉาก 



โครงเคร่ือง 

ส่วนประกอบของเคร่ืองกดั 

3..ส่วนโครงเคร่ือง (BODY) 

ถกูหล่อข้ึนมาเพื่อท าหนา้ท่ีเป็น
ฐานและเป็นส่วนเช่ือมต่อช้ืน
ส่วนอ่ืนเขา้กบัตวัเคร่ือง 



ดอกกดังาน 
ดอกกดังาน มี 2 ประเภท 



ดอกกดังาน 

กดัหนา้เรียบ (Face Milling)ผวิงานกดัจะตั้ง
ฉากกบัแกนหมุนดอกกดัชนิดน้ีจะมีขนาด
เส้นผา่ศนูยก์ลางกวา้งมากเพื่อท าผวิเรียบ 
ใหไ้ดร้ะนาบ เรียกดอกกดัผิวหนา้ราบ ใช้
งานกบัเคร่ืองกดัแนวตั้ง 



กดัขา้งเรียบ (Peripheral Milling) 
ผวิงานกดัจะขนานกบัแกนหมุนดอกกดั
ชนิดน้ีจะใชผ้วิรอบวงในการกดังานเรียบ 
ใชง้านกบัเคร่ืองกดัแนวนอนและเคร่ืองกดั
แนวตั้งรูปร่างของดอกกดัโดยทัว่ไปจะมี
ลกัษณะกลมทรงกระบอก มีตั้งแต่ขนาดวง
ใหญ่บางเป็นแผน่ จนหนาข้ึนไปและวงเลก็
ลงเป็นแท่ง 

ดอกกดังาน 



ดอกกดังาน 

แบง่ได้ 2 ลกัษณะคือ 

Single  cutter Inserted tooth cutter 



อปุกรณ์จบัดอกกดั 

แกนหรือแขนจบัมีด (Arbor) เป็นอุปกรณ์ท่ีต่อ
เขา้กบัเพลาหมุนของเคร่ืองกดัแกนนอนใช้
ส าหรับจบัดอกกดัต่อแขน 
 (Arbor cutter) 



อปุกรณ์จบัดอกกดั 
แข่งจับดอกสว่านม ี3 ชนิดคอื 

1.แกนจบัแบบ A (Style A) ใชส้ าหรับจบั
ดอกกดัขนาดไม่ใหญ่นกั เน่ืองจากแหวน
ประกบจะมีขนาดเลก็ 

2.แกนจบัแบบ B (Style B) จะมีแหวน
ประกบขนาดใหญ่ประกอบเขา้มาดว้ย 
เพื่อกระชบัดอกกดัขนาดใหญ่ไดดี้ข้ึน อีก
ทั้งช่วยใหติ้ดตั้งดอกกดัไดห้ลายตวับน
แกน สามารถกดัหนกัไดดี้ 



อปุกรณ์จบัดอกกดั 

3.แกนจบัแบบ C(Style C) ชนิดน้ีแกนจะสั้น 
ใชส้ าหรับจบัดอกกดัหนา้ราบ (Face mills)
ร่องล่ิมของแกนจบัแบบ A และ B มีไวเ้พ่ือใส่
ล่ิมส าหรับขดัดอกกดัเพ่ือไม่ใหเ้กิดการหมุน
ฟรีเวลากดังานแขนจบัจะสวมเขา้กบัเพลา
เคร่ืองกดัดว้ยลกัษณะของเรียวพร้อมกบัมี
สลกัร้ัง (Draw-in bar) ขนัเพื่อดึงใหแ้ขนจบั
แน่นกบัเพลา 



ปลอกจบัดา้ม (collets) ในการจบั
ดอกกดัมีดา้ม โดยเฉพาะดอก
ขนาดเลก็จ าเป็นตอ้งใชป้ลอกจบั
ดา้ม (Spring collets) สวมเขา้กบั
ดา้มดอกกดัแลว้จึงประกอบเขา้กบั 
Adapters ก่อนจึงจะสวมประกอบ
เขา้กบัเพลาเคร่ืองกดั ซ่ึงจะใชก้บั
เคร่ืองกดัแนวตั้งเป็นส่วนใหญ่ 

อปุกรณ์จบัดอกกดั 



ความเร็วตัดและอตัราป้อน 

ความเร็วตดั (Cutting speed) ในงานกดัเป็น
ระยะทางของฟันตดัเคล่ือนท่ีไปในหน่ึงนาที
(ในแนวเส้นรอบวงของดอกกดั) มีหน่วยเป็น 
เมตร/นาที ซ่ึงข้ึนอยูก่บัการตั้งความเร็วรอบ
ของดอกกดั (รอบ/นาที) 

N = ความเร็วรอบ (รอบ/นาที) 
CS = ความเร็วตดั (Cutting speed) (เมตร/นาที) 
D = เส้นผา่ศนูยก์ลางดอกกดั (เมตร) 



ตารางค่าความเร็วตดัของโลหะ 



อตัราป้อน 

อตัราการป้อนตดั (Feed) เป็นระยะการเคล่ือนท่ีงานเขา้หาดอกกดัเม่ือดอก
กดัหมุนไปในหน่ึงรอบต่อหน่ึงฟันกดั มีหน่วยเป็น มม./ฟัน 

ความเร็วป้อนงาน = Feed x จ านวนฟันตดั x N (มม./นาที) 



เคร่ืองมือจับงาน 

เคร่ืองมือจบังาน (Work holding attachment)ใชส้ าหรับยดึจบังานให้
อยูบ่นโตะ๊แท่นเคร่ือง  มีตั้งแต่ชนิดจบังานอยา่งง่ายๆ ไปจนถึงการ
เคล่ือนหมุนงานกดัรูปทรงซบัซอ้น เคร่ืองมือจบัช้ินงานมีมากมาย
หลายชนิด แบ่งตามลกัษณะงานท่ีท าการข้ึนรูป เช่น งานกดัผวิเรียบ
ทัว่ไปมกัใชป้ากกาจบังานยดึติดกบัแท่นเล่ือน หรือ งานกดัเฟืองตอ้ง
ใชห้วัแบ่งองศาเท่านั้น เพราะการเลือกใชเ้คร่ืองจบังานเป็นส่วนส าคญั
อยา่งมากในการข้ึนรูปช้ินงาน 



เคร่ืองมือจับงาน 

ปากกาจบังาน (Vises) เป็นเคร่ืองมือจบังานทัว่ๆไปยดึติดบนโต๊ะแท่น
เคร่ือง(Table)ดว้ยสลกัร้อยเขา้กบัรูสลกัของโตะ๊แท่นเคร่ือง มีอยูด่ว้ยกนั
หลายชนิด เช่น 

ชนิดตายตวั(Flanged vise) 
ปากกาชนิดจบังานตายตวั 
ไม่สามารถหมุนหรือเอียง
ช้ินงานได ้



เคร่ืองมือจับงาน 

ชนิดหมุนได ้(Swivel vise) จบังานแลว้สามารถ
หมุนงานได ้โดยท่ีฐานปากกาหมุนไปมากนอ้ย
ตามสเกลท่ีระบุไวไ้ด ้

ชนิดเอนกประสงค ์(Universal vise) นอกจาก 
สามารถหมุนไดใ้นแนวนอนยงัสามารถหมุน
ปรับเอียงงานเป็นมุมตามตอ้งการได ้

แม่เหลก็จบังาน (Magnetic chuck) จบังานใหอ้ยู่
กบัท่ีดว้ยแรงแม่เหลก็ 



โตะ๊หมุน (Rotary table) ใชก้บังานลกัษณะกลมหรืองานท่ีกดัเป็น
แนวขององศาต่อกนั เช่นร่องท่ีท ามุมกนั จบังานใหห้มุนในแนวตั้ง 

เคร่ืองมือจับงาน 



เคร่ืองมือจับงาน 
หวัแบ่ง (Index table) ใชจ้บังานใหส้ามารถหมุนในแนวนอนเพ่ือกดังานใน
ลกัษณะแนวองศา โดยมีจานดชันี (Index plate) ส าหรับช่วยหมุนหาอตัราส่วน
ของรอบวงและยนัศนูย ์ส าหรับช่วยจบังานยาว เป็นส่วนประกอบ เช่นช่วยจบั
งานในการกดัเฟือง 

หวัแบง่ จานแบง่ 


